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NEWTON

Welding Machines

TEKNIK OZELLIKLER NW - 200

Sebeke Gerilimi (VAC) 230 £ %10
Amper Aralig1 (A) 20-180
%25:170 A, 26.8
Devrede Kalma Orani %60 :110 A, 24.4
%100 :90 A, 23.6
Max. Giris Giicii (kVA) 7.1
Agik Devre Voltaj 86
Ebatlar1 (HxWxL, mm) 197 x 148 x 321
Net Agirlik (kg) 7

3 m Sebeke Kablosu (3 x 2.5 mm2)

2 m Sase Pensesi (16 mm?2)
Standart Aksesuarlar 3 m Ekektrot Pensesi

(25 mm2)

« NWT 200 Invertér Giig Unitesi, 2.50 mm, 3.25 mm ve 4.00 mm ¢apindaki rutil ve 6zellikle bazik karakterli elektrotlarla
kesintisiz kaynak yaparak kusursuz gériintiiye sahip kaynak dikisleri saglar.

« Demir dograma, tamir bakim, tesisat, montaj ve agik alanda yapilan kaynaklarda kullanilmak iizere
tasarlanmig sinifinin en kiigiik ve en hafif kaynak makinesidir.

« Dijital amper gostergesi, hassas akim ayar1 ve omuz aski kayis1 ile kaynakgiya kolay tagima ve ergonomik

YERL' kullanim imkani saglar.
URETIM « Invertér Telfnolojisi sayesinde %35%¢ varan enerji tasarrufu ve kaynak esnasinda sigrantisiz, kararl bir ark
karakteristigi sunar.
. > « Termal agir1 yiik koruyucu ve gosterge lambast ile agir1 yiik altinda veya makine igerisindeki hava akimini
gln SeerS Agl kesilmesi durumunda makinenin zarar gérmesi engellenir.

« Sicak Baslangig ozelligi ile Elektrodun kolay tutusmasi saglanir ve is pargasina yapismasi engellenir.

« LIFT-TIG fonksiyonu, TIG kaynak uygulamalarindaki ark olusumu esnasinda tungstenin malzemeye yapigmasini
engeller.

« Elektrik jeneratérleri ile tam uyumludur.
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