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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Kullanici Dostu Tavsiyeler

KULLANICI DOSTU TAVSIYELER !
{Hava kurutucu kullanilmasi, makina ,tor¢ ve sarf malzeme dmrini uzatir.
V/Kesim amperine uygun sarf malzeme kullaniimasi, sarf malzeme émrina uzatir.
V/Kullanllan ampere gore uygun hava basinci ayarlanmasi kesim yuzeyi kalitesini ve kesim hizini artirir.
V/Kesim esnasinda torg, yere paralel 90° agi ile kesim yapilirsa kesim alaninda gapak orani azalir.
'(Kesim islemine baslamadan dnce sase takili olup olmadigi kontrol edilmelidir.
'(Aglnmns sarf malzeme ile kesime devam etmek, kesim ylzeyinin purizIl ve ¢gapakli olmasina sebeb olur.
(Makinayl asiri toz ve nemden uzak tutunuz.
(Tor(; kablosunu sicak curuf ve kivilcimdan koruyunuz.
{Sarf malzeme dmrini uzatmak igin patlatma (delik agma ) teknigi hakkinda uzman kisiden bilgi aliniz.
{Makina icerisnde bulunan kullanim klavuzunu okuyunuz.

V/Makinada olusacak ariza durumunda en yakin yetkili servisten destek aliniz.

GUVENLIK TEDBIRLERI !
Gazlar ve Dumanlar sagliginiz agisindan tehlikeli ve zararli olabilir.
Y/Kesim esnasinda uygun maske kullanarak ,plazma dumanindan kendinizi ve gevrenizdeki insanlari koruyunuz.
V/Plazma sistemine uygun kesim masalari ve havalandirma sistemi kullaniniz.
Elektrik Soku Oldiirebilir.
'(Makine sadece plasma kesme ve oluk agmak igin kullanilir ( kaynak islemi igin tasarlanmamistir. )
(Elektrigin oldugu pargalara dokunmayin.
(Plazma torcunun kablosu deforme olmus ise en yakin yetkili servis ile géristn.
(Plazma Torcunu kullanim kilavuzunda tarif edildigi sekilde kullanin.
(Sarf malzeme degisim islemi sirasinda gug¢ kaynagini kapatiniz.
«Zarar gormus enerji kablosunu degistiriniz.
V/Elektrik fisi olmadan, makinanin enerji kablosunu direk baglamayiniz.
Ark iginlari, gézlerde ve ciltte yaniklara yol agar.
V/Kesim esnasinda uygun maske ya da plazma gézlugu kullaniniz.
V/Kesim esnasinda uygun koruyucu kiyafetleri giyin, kesim alaninda bulunan diger insanlarin da ark isinindan
korundugundan emin olun.
Giiriiltii, kalici duyma kayiplarina yol acabilir.
(Uygun kulak koruyucular kullanin.
Sicak curuf ve kivilcim’dan kaynakli yangin ¢ikabilir.
«(}allgma alanindan yanici maddeleri uzak tutun .

{YamCI maddeleri barindiran pargalari kesmeyiniz.
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 12 Plus

w || v || &

e —— ———
Temasli Kesim  TemassizKesim  Kanal Agma
(Drag Tip) (Standoff) (Gouging)

Temiz Kesim

12mm

Maksimum Amper Cikisi
Girig Gucu

Temiz Kesim

Maksimum Kesim

Delme Kapasitesi
Giris Gucu - (Volt,Faz, Hz)

Olgiiler (Y x G x U)
Agirlik

Torg Modeli

Hava Basinci

Sertifikalar

Maksimum Kesim

‘

15mm

40A
5.0 KVA
12 mm
15 mm
6 mm

230V/14A
Monofaze, 50/60Hz

228 x 117 x 470 mm
11.8 kg
SL60

5.2 bar
CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

SL60 “Torg Yedekleri W—@-—.—@:SLD—_Q I—o re

Akim

Araligi

Elektrod

EHEINE]
Kartusu

20-40
Amper

Kesim Tipi Amper
20A
30A

Nozul, Cizgi igin 40A

(Drag Tip) 20A
30A
40A

Nozul, Kesme igin 40A

(Standoff) 40A

Nozul, Kanal A¢ma icin X
(Gouging) DA

9-8215

9-8213

" . . .. Kep Kanal
Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor A
9-8205 9-8218
9-8206 9-8218
9-8207 9-8218
9-8205 9-8237 9-8243
9-8206 9-8237 9-8243
9-8207 9-8237 9-8243
9-8208 9-8218 9-8241
9-8208 9-8237 9-8243
9-8225 9.8237

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklan %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme 6mriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Plazma Kesme Makinalari

THERMAL DYNAMICS -

Cutmaster 12

et e

(Drag Tip)

v || ¥
Temash Kesim  TemassizKesm ~ Kanal Ac¢ma
(Standoff) (Gouging)

Temiz Kesim

Maksimum Kesim

Koparma

e S
12mm 15mm 20mm
Maksimum Amper Cikisi 40A
Cikis Gucu 3.8 Kw
Temiz Kesim 12 mm
Maksimum Kesim 15 mm
Koparma 20 mm
Delme Kapasitesi 6
Giris Gucu - 380V/8A

(Volt, Amp, Faz, Hz)
Olgiler (Y x G x U)
Agirhik

Tor¢ Modeli

Hava Basinci

Sertifikalar

Trifaze 50/60Hz

381 x 305 x 610 mm
19.5 kg

SL60

4.8 bar

CE, ROHS, IP23C,
NTRL/C, CCC, C-TICK

SL60 °Torg Yedekleri Mﬁ) D

Akim

Araligi

aLO r&

20-40
Amper

Kesim Tipi Amper Elektrod
20A
30A
Nozul, Cizgi icin 40A
(Drag Tip) 20A
30A

40A 9-8215
Nozul, Kesme igin 40A
(Standoff) 40A
Nozul, Kanal Agma icin .

(Gouging) WpA

Baslama .. . S " Kep Kanal
iy Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor e
9-8205 9-8218
9-8206 9-8218
9-8207 9-8218
9-8205 9-8237 9-8243
9-8206 9-8237 9-8243
9-8213 | 9-8207 9-8237 9-8243
9-8208 9-8218 9-8241
9-8208 9-8237 9-8243
9-8225 9-8237

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklan %20 diiser.

*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme 6mriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Deg“erli ¥ import export co.

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 20 e |le| &

———

Temasll-Kesim Temash Kesim  Temassiz Kesim Kanal Agma
(Drag Shield) (Drag Tip) (Standoff) (Gouging)

Koparma

Temiz Kesim Maksimum Kesim
20mm 25mm 32mm
Maksimum Amper Cikigl 60 A
Cikis Gucl 6.2 Kw
Temiz Kesim 20 mm
Maksimum Kesim 25 mm
Koparma 32 mm
Delme Kapasitesi 12 mm
Giris Guci - 380V/16A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 610 mm
Agirhk 19.5 kg
Torg Modeli SL60
s Hava Basinci 4.8 bar
g Sertifikalar CE, ROHS, IP23C.

NTRL/C, CCC, C-TICK

Akim L EHETNE] . . S .. Kep Kanal
Aralig) Kesim Tipi Elektrod rivay Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor Acma
Nozul, (;izgi icin 60A 9-8252 9-8218
(Drag Tip)
50-55A 9-8209 9-8218
Nozul, Kesme icin 60A 9-8210 9-8218
(Standoff) 50-55A 9-8209 9-8237 9-8243
50-60 60A 9-8210 9-8237 9-8243
Amper 9-8241
Nozul, Kesme icin 50-55A 9-8209 9-8235
. 9-8215 9-8213 9-8237 9-8241
(Drag Shield) 60A 9-8210 9-8237 9-8235 0-8241
- TipB 9-8226 9-8237
ezl ('ézta'i:g';"a N Tipe 98227 9-8237
9ing TipD 9-8228 9-8237

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklar %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme 6mriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

import export co.

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 25 Wel#

: -
Temash Kesim  TemassizKesim  Kanal Agma

(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)

. . Koparma
Temiz Kesim Maksimum Kesim

25mm 30mm 38mm
Maksimum Amper Cikisi 80 A
Cikis Gucu 9 Kw
Temiz Kesim 25 mm
Maksimum Kesim 30 mm
Koparma 38 mm
Delme Kapasitesi 15 mm
Giris Guci - 380V/20A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 610 mm
Agirhk 19.5kg
Torg Modeli SL60
Hava Basinci 5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,

Sertfikalar NTRL/C, CCC, C-TICK

Akim L EHE] . . - " Kep Kanal
Al Kesim Tipi Amper Elektrod Ka Kep Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor Aa
70A 9-8231 9-8218
Nozul, Kesme icin 80A 9-8211 9-8218
(Standoff) 70A 98215 | 98213 | g g3 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
70-100 —
Amper Nozul, Kesme icin 70A 9-8231 9-8237 9-8236
(Drag Shield) 80A 9-8211 9-8237 9-8236
. TipB 9-8226 9-8237 9-8241
Nm“"é‘":)rzja'i/:g’)“a €N Tipc 9-8227 9-8237 9-8241
9ing TipD 9-8228 9-8237 9-8241

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklan %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme 6mriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Deg“erli ¥ import export co.

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 35 - AICHIES

Temasli Kesim  TemassizKesim  Kanal Acma
(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)

. . Koparma
Temiz Kesim Maksimum Kesim

35mm 40mm 45mm
Maksimum Amper Cikisi 100 A
Cikis Gucti 12 Kw
Temiz Kesim 35 mm
Maksimum Kesim 40 mm
Koparma 45 mm
Delme Kapasitesi 20 mm
Girig Gucd - 380V/27A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 762 mm
Agirhik 28.1 kg
Torg Modeli SL100
Hava Basinci 5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,

Sertifikalar NTRL/C, CCC, C-TICK

® . &
SL100°Torg Yedekleri M@J——\—b -
Akim L Baslama " . S .. Kep Kanal
Al Kesim Tipi Amper Elektrod iy Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor A
70A 9-8231 9-8218
80A 9-8211 9-8218
Nozul, Kesme icin 90A-100A 9-8212 9-8218
(Standoff) 70A -8215 °-8213 9-8231 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
70-100 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8243
Amper Nozul, Kesme icin 70A 9-8231 9-8237 9-8236
(Dr; Shield§ 80A 9-8211 9-8237 9-8236
9 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8236
- TipB 9-8226 9-8237 9-8241
NOZ”"((K;ZTJa'iﬁU)“a 4 Tipe 9-8227 9-8237 9-8241
9ing TipD 9-8228 9-8237 9-8241

*Paslanmaz ve Aliminyumda kesme kalinliklari %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme 6mriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Plazma Kesme Makinalari

Cutmaster 40 W\ e #

Femasl[Kesim Temassiz Kesim Kanal Acma
(Drag Shield) (Standoff) (Gouging)

. . Koparma
Maksimum Kesim P

Temiz Kesim

40mm 50mm 55mm
Maksimum Amper Cikisi 120 A
Cikis Gucu 15.4 Kw
Temiz Kesim 40 mm
Maksimum Kesim 50 mm
Koparma 55 mm
Delme Kapasitesi 25 mm
Girig Guct - 380V/32A
(Volt, Amp, Faz, Hz) Trifaze 50/60Hz
Olgiiler (Y x G x U) 381 x 305 x 762 mm
Agirlik 28.1 kg
Torg Modeli SL100
Hava Basinci 5.2 bar

CE, ROHS, IP23C,

Sertifikalar NTRL/C, CCC, C-TICK

e

SL100°Torg Yedekleri ma—ﬂa_—.—ﬁBLD——a LO B

/frl:lzgl Kesim Tipi Amper Elektrod ?(?ltaur:j Nozul Kep Govdesi Kep Cizgi Deflektor Keﬁgﬁ:al
Noz(uslt'aKrszquigm 208 ERPEE 9-8237 9-8243
A;Z:er N°(ZE‘;r"ageSSr:‘i"§{;‘);i" 120A 0-8215 | 9-8213 | 9-8253 08237 9-8258 0.8243
NOZUI'(EZTJagli/:;Ta o M= ) 9-8237 9-8243 e

*Paslanmaz ve Aliiminyumda kesme kalinliklar %20 diiser.
*Tiim plazma modellerinde sartlandirici ve kurutucu kullanilmasi makina ve sarf malzeme omriinii uzatir
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Plazma Kesme Makinalari

Drug-Gun Plus

pe
{

Tasinabilir dahili
Kompresor Sistemli
Plazma Kesme Makinasi

DRAG-Gun Amper Cikis 15-35 A

Temiz Kesim 12 mm
= e =
35¢ | Cos B Giri Giici - 220V/18A
== 2 : (Volt, Amp, Faz, Hz) Monofaze 50/60Hz

Olgiiler (Y x G x U) 279 x 267 x 394 mm
Agirlik 27.7 kg
Torg Modeli PCH-42ER
Sertifikalar IEC974,CE

SureLok PCH-42ER Torg Yedekleri

- ([P a=oe(

Nozul - 40A 9-6501 Elektrod Nozul
SurelLok Elektrod - 40A 9-6542 Torg Bashgi DagltICI

Gaz Dagitici 9-6507

Torc Bashgi 9-8442
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TRUE GUARD™ koruma demiri kolay
taginmasini ve gug kaynaginin 6n ve arkasi
icin essiz dayaniklihgi ile koruma saglar.

Hafif tasarim tasinabilirligi artirir
(Yaklagik 50% azaltilmig).

Renkli LED’ler basing
durumunu ve kurulum
hatalarini gosterir.

Tum kullanici kontrol-

leri kolay kullanim igin Tetik mandal 6zelligi uzun kesim Yedek ve sarf parcalari icin kullanigl
on panelde yer almak- sirasinda el yorgunlugunu onler. saklama bolmesi
tadr.

HAVA KURUTUCU KULLANILMASININ ONEMI !

Plazma makinalarinda kurutucu kullaniimasi sarf malzeme 6émrind, tor¢ dmrind, kesim kalitesi-
ni ve makina émrind uzatir.

Kompresdrden gelen nemli hava plazma igerisindeki oxy+hidrojen molekullerinin kimyasal
yapisini degistirir. Bu da yukarida belirttigimiz konularda olumsuzluk yasamaniza sebebiyet
verir. Kurutucu kullaniimasini dnemle tavsiye ediyoruz.

Not: Kurutucu ile makina arasindaki mesafe 7,5 m’yi asmamalidir.
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Uygulama Rehberi

1 Torch® Sarf Malzemeleri Uygulama Rehberi

SL60°ve SL100°icin Manuel Kesme ve Kanal agma islemleri

Temasli Kesme (Drag Tip) (60A) (Cutmaster 12+, 12, 20)

.

A4

-

6mm veya biraz Ustlindeki metal kalinliklari igin tercih edilen kesme yontemidir. Temasl kesme (Drag
tip) 6zelligi yuksek kesim hizi, dar ¢entik genigligi (kerf) ve en iyi kesim kalitesini saglar. Geleneksel
temasli kesme (Drag tip) 40 ampere kadar sinirlidir. Thermal Dynamics TRUE Cut Drag Tip Series™

teknolojisinde 60 Amperde kesim mumkuindur.

Temasl Kesme (Drag Shield) (70A-120A) (Cutmaster 20, 25, 35, 40)

Temasl Kesme (Drag Shield) 70 ile 120 Amper arasinda uygulanan kullanici dostu kesim
methodudur. Metal kalinhgi 6mm’den daha fazla olan materyali drag shield ile temas ettirilir. Ampere
go6re uygun olan Drag shield pargasini Kep Govdesi (9-8237) ile beraber kullanin. Bu methot

70-120Amperlik uygulamalarda kullaniimahdir.

Temazsiz Kesme (Standoff)
(Cutmaster 12+, 12, 20, 25, 35, 40)

Temassiz kesme (Standoff) metodu 6mm den
daha kalin ve 60A den daha yiiksek seviyede
uygulanmasi gereken metoddur. Temassiz Kesme
(Standoff) maksimum kesim performansi, kesim
izinin takibi ve kesilecek materyale kolay erisim
saglar. Temassiz Kesim (Standoff) metodunda torg
ile kesim pargasi arasinda 3mm ile 6mm arasinda
bosluk olmalidir. Kesim esnasinda ac¢iga cikabilecek
Istya karsi direng ve uzun sarf dmri igin

deflektor (9-8243) ile Kep Govdesini (9-8237)
birlikte kullaniimasi tavsiye edilir. Bu kombinasyon
Kep (9-8218) ile gerceklestirilecek kesim kalitesine
benzer kaliteyi saglar.

Oluk Agcma Profilleri

Ife'gfri Derinlik ~ Genislik Profil
TipA 4<0mAar)1(1)p Yizeysel Dar ;
TipB 5()A}n1£° Derin Dar E
mpc %0 p20 Olgili Olgili ;
Tip D GOA-m1p20 Yizeysel Genig H
Tip E /151% Olgiili Genis || | - I

1 Torg Victor Thermal Dynamics’e ait patentli bir teknolojidir.

Kanal Agma (Gouging) (Cutmaster 12+, 12, 20, 25, 35, 40)

Bu metod torcu 35°-45° arasi ayarlayarak Kanal Agcma (Gouging) uygulamasi yapmak icin kullanilir.
Siyrilan malzeme miktari kullanilan ampere, torcun hizina, parca ile torg arasindaki mesafeye, torcun

acisina ve kullanilan nozula gore degiskenlik gosterir.
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

S

W@ a0 ®
Akim A Baslama .. . . . Kep Kanal
Araligi Kesim Tipi Amper Elektrod Kartusu Nozul Kep Cizgi Deflektor Acma
20A 9-8205 9-8218
30A 9-8206 9-8218
Nozul, Cizgi icin 40A 9-8207 9-8218
(Drag Tip) 20A 9-8205 9-8237 9-8243
20-40 30A 9-8206 9-8237 9-8243
Amper 40A 9-8215 9-8213 9-8207 9-8237 9-8243
Nozul, Kesme icin 40A 9-8208 9-8218 9-8241
(Standoff) 40A 9-8208 9-8237 9-8243
Nozul, Kanal Acma icin X
(Gouging) RIEE RS 9-8237
Nozul, Clzgl icin 60A 9-8252 9-8218
(Drag Tip)
50-55A 9-8209 9-8218
Nozul, Kesme icin 60A 9-8210 9-8218
(Standoff) 50-55A 9-8209 9-8237 9-8243
50-60 60A 9-8210 9-8237 9-8243
Amper 9-8241
Nozul, Kesme igin 50-55A 9-8209 9-8235
. 9-8215 9-8213 9-8237 9-8241
(Drag Shield) 60A 9-8210 0-8237 9-8235 0-8241
L. TipB 9-8226 9-8237
Nozul,(éanali/:gr)na icin TipC 9-8227 0-8237
ouging Tip D 9-8228 9-8237
70A 9-8231 9-8218
80A 9-8211 9-8218
Nozul, Kesme igin 90A-100A 9-8212 9-8218
(Standoff) 70A 98215 o-8213 9-8231 9-8237 9-8243
80A 9-8211 9-8237 9-8243
70-100 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8243
Amper Nozul Kesme icin 70A 9-8231 9-8237 9-8236
(Dr; Shie|d§ 80A 9-8211 9-8237 9-8236
9 90A-100A 9-8212 9-8237 9-8236
- TipB 9-8226 9-8237 9-8241
NOZ“"(EZ'La'i/:’;r)“a icin TipC 9-8227 9-8237 9-8241
9ing TipD 9-8228 9-8237 9-8241
Nozul, Kesme icin
(standoff) 1207 98253 9-8237 9-8243
120 Nozul, Kesme icin
Amper (Drag Shield) 120A 9-8215 9-8213 9-8253 0-8237 9-8258 0-8243
Nozul, Kanal Acma icin . 9-8241
(Gouging) Tip B 9-8254 9-8237 9-8243
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Birlikteysek Giiciimiiz Degerli

Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar

Cutmaster True Serisi Sarf Malzeme Fiyatlari

SL60/SL100 Sarf Malzemeleri

Aciklama Art. No. Fiyf(};(m Paket

Elektrod, MaximumLife® 9-8215 5

Start Kartusu 9-8213 1 - Q
Nozul, Cizgi i¢in, 20A 9-8205 5 ?

Nozul, Gizgi igin, 30A 9-8206 s SL60/SL100 -ﬁv-'i D Mekctep
Nozul, Cizg icin, 40A 9-8207 5 Sarf Malzemeleri R Kep

Nozul, Kesme igin, 40A 9-8208 5 Nozu, Gizgi _a
Nozul, Kesme igin, 50/55A 9-8209 5 8-3487 : Kep, Gizgi
Nozul, Kesme igin, 60A 9-8210 5 O-Ring %?éﬁg i b_

Nozul, Cizgi igin, 60A 9-8252 5 ?

Nozul, Kesme icin, 70A 9-8231 B e MaximumLife® o
Nozul, Kesme icin, 80A 9-8211 5 e — Kep Govdesi

Nozul, Kesme igin, 90/100A 9-8212 5 Elektrod Start Kartus Nozul, Kesme Kep. Saptima
Nozul, Kesme igin, 120A 9-8253 5

Nozul, Kanal agma igin, 40A 9-8225 5 D

Nozul, Kanal agma igin, 60A 9-8226 5 Kep

Nozul, Kanal agma igin, 80A 9-8227 5

Nozul, Kanal agma igin, 100A 9-8228 5 Nék

Nozul, Kanal agma igin, 120A 9-8254 5 [ -

Kep 9-8218 1 —ﬁ_ } e
Kep Govdesi, MaximumLife® 9-8237 1 Nozu, Kanal Agma S Kep, Kanal Acma
Kep, Cizgi icin, 50-60A 9-8235 1 “Qgg'ggrv”d;'f;

Kep, Cizgi igin, 70-100A 9-8236 1

Kep, Cizgiigin 120A 9-8258 1

Mesafe yayi (True series) 9-8281 L

Drag-Gun Plus Sarf Malzeme Fiyatlari
SureLok PCH-42ER Torg Yedekleri

Aciklama ‘ Art. No. ‘Fiyatl %) @IE%@ @%@: ((((
Kep | 9-6003 /

Nozul, 40A | 96501 \ Bekirod | Nozul )
SureLoku Elektrod, 40A | 9-6542 Torc Bashg! Dagitic ep

Gaz Dagitici | 9-6507

Torg Basligi | 9-8442

<
Other paten'™

Manuel Plazma Torg Fiyatlan

Manuel Torglar
o
Agiklama Art. No. | Fiyat ($) /75

SL60 Torg, 6.1m, 757, ATC ‘ 7-5204
|
|

SL60 Torg, 15.2m, 75°, ATC 7-5205
SL100 Torg, 6.1m, 75°, ATC 7-5206
SL100 Torg, 15.2m, 75°, ATC 7-5208

Mekanize Torglar

Agiklama | Art. No. | Fiyati (§) W IR
SL100 Torg, 180°, 7.6m ‘ 7-5215
SL100 Torg, 180°, 15.2m ‘ 7-5216
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar

Aksesuarlar

TORCH KESIM KILAVUZ SETI CESITLI TORG AKSESUARLARI

Kilavuz Seti (Deluxe)

Art. No. 7-8910

Dogru kesim aparatlari kullanilarak 54mm ile 1054
mm arasinda daire kesim uygulamalari yapilabilir.
Bu set, hassas duz kesim, dairesel kesim ve kaynak
agzi agma islemleri icin Victor Thermal Dynamics
torglarina en uygun aksesuarlari igerir. Set icerigi,
Diiz Kesim Seti (7-7501), Dairesel Kesim kilavuzu
(7-3291), Manyetik tutucu, Vakumlu tutucu.

Tor¢ ve Kablolari

1Torch (SL100)
SL100, 180° Otomasyon Torcu, 20 ile 120 Amper arasinda
kesim yapabilir.

1Torch ™ RPT torg hemen hemen tim plazma kesim gli¢
kaynaklari ile uyumlu bir plazma kesme torgudur. 1Torch,
yuksek frekans baslangi¢ sistemleri, dokunmatik basglangic
sistemleri ve hareketli parcalar (geri tepme) baslangic
sistemleri ile galigir.

Dairesel Kesim Kilavuz Seti
Art. No. 7-3291

54mm ile 705 mm arasinda dairesel kesim yapabilme Deri Koruma Kilifi .
(manyetik tutucu kullanilarak). Victor Thermal - 46m  9-1258 g
Dynamics torglari ile kullanilabilir. : 6.1m 9-1260
- 7.6m 9-1270
15.2m  9-1280
Bu deri koruma kilifi 1Torch® ve SureLok® kablolari

icin uyumludur.
Radis / Makarali Kesme Kilavuz Takimi .q/ Montaji oldukga kolaydir.
Art. No. 7-7501 )
Bu kolay kullanimli klavuzla 76mm den 730mm ye

kadar dairesel kesim yapilabilir Tetik Korumasi
Victor Thermal Dynamics torglari ile kullanilabilir.
1Torch (SL60 ve SL100)
; Art. No. 9-8420 - Kisa Tetik Korumasi

Tetitk Korumasi, yanlhishkla calistirma veya tetige zarar
gelmemesi igin ek koruma saglar.

Duz Cizgi Kesim Kilavuzu Uzaktan Kumanda Start-Stop

Art. No. 7-8911 Art. No. 7-3460 - 6.1m
Tdm manuel torglar igin uygun yeni bir kesme kilavuzu. Uzaktan Kumanda Start-Stop mekanize
Bu cok yonlu duz gizgi keosici, manuel torglar igindir ve bu uygulamalari igindir.
kesici ile dikey kesim, 90~ kesim yapilabilir veya kaynak

Y yap va ay Ek Kablo Uzantisi

agzi aclilabilir. Bu parga temassiz kesim kalitesini arttirir ve
genel performansi en Ust dizeye ¢ikarir. Daha verimli diz Art. No. 7-7744 - 7.6m
¢izgi kesimler yapilabilir.

ATC®Kablo Uzatmalari
4.6m 7-7544

kurulum saglar. Manyetik 6zelligi kullanim kolayhgi g 3 7.6m 7-7545

ve dlizgln bir hizalama saglar. Opsiyonel olarak 15.2m  7-7552

manyetik olmayan yiizeylerde (aliminyum,

paslanmaz gelik vb.) vakum tutucu kullanilabilir. ATC Hizli Baglanti Kesme ile 1Torch kullanan
Kesme Kilavuz kiti igerigi: 1.2m standart rayl torg herhangi bir sisteme uyumludur. Degisik kablo
tutucu ve manyetikler (2ad.) Stirgui tekerleri ve uzunlugu segenekleri meveuttur.

kelepgeleri. Opsiyonel olarak 1.2m uzatilabilir (7-7971).

HAVA FILTRESI / HAVA FILTRE SETI

Bu sarf malzemeleri uzun émur ve tam performans igin
gelistirilmistir. Victor Thermal Dynamics Hava Filtresi Setleri

Hafif, minimum kurulum suresi ve gl¢ gerektirmeyen

CUTMASTER® TRUE tim plazma kesme sistemleri igin tavsiye edilir.
Temassiz Kesme Kilavuzu Tek Kademeli Hava Filtresi Seti

CUTMASTER TRUE™ Series sistemlerine 6zgl
SL60 ve SL100 torglarina uyacak sekilde [
tasarlanmig temassiz kesme (Standoff) kilavuzlari.

L

Hortum 9-7742 Filtre 9-7741)
Basingli hava sistemleri ile
kullaniminda, merkezi hava
hattindaki filtreler tamamen dolmus
olsa bile bu filtre seti, Uzerinden
nem ve su gegcmesine izin vermez.
Bu ileri teknoloji filtre elemani aslinda, performansi ve sarf
malzemelerin dmrind arttirmak igin su emilimini engeller.

.
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