
Metal kesmede bir dünya markası

Since 1957
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Kullanıcı Dostu Tavsiyeler
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

20-40 
Amper

Nozul, Çizgi için
(Drag Tip)

20A
30A
40A
20A
30A
40A 9-8215 9-8213

9-8205
9-8206
9-8207
9-8205
9-8206
9-8207

9-8218
9-8218
9-8218

9-8237
9-8237
9-8237

9-8243
9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
(Standoff)

40A
40A

9-8208
9-8208

9-8218
9-8237 9-8243

9-8241

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging) Tip A 9-8225 9-8237

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

Maksimum Kesim

15mm

Temiz Kesim

12mm

Cutmaster 12 Plus

SL60 ® 

Plazma Kesme Makinaları

Temaslı Kesim 
(Drag Tip)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)

220V
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

20-40 
Amper

Nozul, Çizgi için
(Drag Tip)

20A
30A
40A
20A
30A
40A 9-8215 9-8213

9-8205
9-8206
9-8207
9-8205
9-8206
9-8207

9-8218
9-8218
9-8218

9-8237
9-8237
9-8237

9-8243
9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
(Standoff)

40A
40A

9-8208
9-8208

9-8218
9-8237 9-8243

9-8241

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging) Tip A 9-8225 9-8237

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

6

15mm

Maksimum KesimTemiz Kesim

12mm 20mm

Koparmap

Cutmaster 12

SL60 ® 

Plazma Kesme Makinaları

Temaslı Kesim 
(Drag Tip)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

50-60 
Amper

Nozul, Çizgi için
(Drag Tip) 60A 9-8252 9-8218

Nozul, Kesme için
(Standoff)

50-55A
60A

50-55A
60A

9-8209
9-8210
9-8209
9-8210

9-8218
9-8218

9-8237
9-8237

9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield)

50-55A
60A 9-8215 9-8213 9-8209

9-8210 9-8237
9-8237

9-8235
9-8235

9-8241
9-8241
9-8241

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging)

Tip B
Tip C
Tip D

9-8226
9-8227
9-8228

9-8237
9-8237
9-8237

 

Temiz Kesim

20mm 25mm

Maksimum Kesim

32mm

Koparma

Cutmaster 20
Plazma Kesme Makinaları

SL60 ® 

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

Temaslı Kesim 
(Drag Shield)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)

Temaslı Kesim 
(Drag Tip)
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

70-100 
Amper

Nozul, Kesme için
(Standoff)

70A
80A
70A
80A

9-8215 9-8213

9-8231
9-8211
9-8231
9-8211

9-8218
9-8218

9-8237
9-8237

9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield)

70A
80A

9-8231
9-8211

9-8237
9-8237

9-8236
9-8236

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging)

Tip B
Tip C
Tip D

9-8226
9-8227
9-8228

9-8237
9-8237
9-8237

9-8241
9-8241
9-8241

 

Maksimum Kesim

30mm

Koparma

38mm25mm

Temiz Kesim

Cutmaster 25
Plazma Kesme Makinaları

SL60 ® 

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

Temaslı Kesim 
(Drag Shield)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

70-100 
Amper

Nozul, Kesme için
(Standoff)

70A
80A

90A-100A
70A
80A

90A-100A

9-8215 9-8213

9-8231
9-8211
9-8212
9-8231
9-8211
9-8212

9-8218
9-8218
9-8218

9-8237
9-8237
9-8237

9-8243
9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield)

70A
80A

90A-100A

9-8231
9-8211
9-8212

9-8237
9-8237
9-8237

9-8236
9-8236
9-8236

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging)

Tip B
Tip C
Tip D

9-8226
9-8227
9-8228

9-8237
9-8237
9-8237

9-8241
9-8241
9-8241

40mm

Maksimum Kesim

45mm

Koparma

35mm

Temiz Kesim

Cutmaster 35
Plazma Kesme Makinaları

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

Temaslı Kesim 
(Drag Shield)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)

SL100 ® 
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

120 
Amper

Nozul, Kesme için
(Standoff) 120A 9-8253 9-8237 9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield) 120A 9-8215 9-8213 9-8253 9-8237 9-8258 9-8243

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging) Tip E 9-8254 9-8237 9-8243

9-8241

SL100 ® 

Cutmaster 40

50mm

Maksimum Kesim

55mm40mm

Temiz Kesim
Koparma

Plazma Kesme Makinaları

*Paslanmaz ve Alüminyumda kesme kalınlıkları %20 düşer.
*Tüm plazma modellerinde şartlandırıcı ve kurutucu kullanılması makina ve sarf malzeme ömrünü uzatır

Temaslı Kesim 
(Drag Shield)

Temassız Kesim
(Standoff)

Kanal Açma 
(Gouging)
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Plazma Kesme Makinaları

Drug-Gun Plus

Torç Başlığı

Elektrod
Gaz

Dağıtıcı

Nozul
Kep
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Üstün Performans Özellikleri

Üstün Performans Özellikleri

HAVA KURUTUCU KULLANILMASININ ÖNEMİ !
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1 Torch® beri
SL60 ® ve SL100 ® 

Dar

Dar

Uygulama Rehberi
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Akım  
Aralığı Kesim Tipi Amper Elektrod Başlama 

Kartuşu Nozul Kep Kep Gövdesi Kep Çizgi Deflektör Kep Kanal 
Açma

20-40 
Amper

Nozul, Çizgi için
(Drag Tip)

20A
30A
40A
20A
30A
40A 9-8215 9-8213

9-8205
9-8206
9-8207
9-8205
9-8206
9-8207

9-8218
9-8218
9-8218

9-8237
9-8237
9-8237

9-8243
9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
(Standoff)

40A
40A

9-8208
9-8208

9-8218
9-8237 9-8243

9-8241

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging) Tip A 9-8225 9-8237

50-60 
Amper

Nozul, Çizgi için
(Drag Tip) 60A 9-8252 9-8218

Nozul, Kesme için
(Standoff)

50-55A
60A

50-55A
60A

9-8209
9-8210
9-8209
9-8210

9-8218
9-8218

9-8237
9-8237

9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield)

50-55A
60A 9-8215 9-8213 9-8209

9-8210 9-8237
9-8237

9-8235
9-8235

9-8241
9-8241
9-8241

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging)

Tip B
Tip C
Tip D

9-8226
9-8227
9-8228

9-8237
9-8237
9-8237

70-100 
Amper

Nozul, Kesme için
(Standoff)

70A
80A

90A-100A
70A
80A

90A-100A

9-8215 9-8213

9-8231
9-8211
9-8212
9-8231
9-8211
9-8212

9-8218
9-8218
9-8218

9-8237
9-8237
9-8237

9-8243
9-8243
9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield)

70A
80A

90A-100A

9-8231
9-8211
9-8212

9-8237
9-8237
9-8237

9-8236
9-8236
9-8236

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging)

Tip B
Tip C
Tip D

9-8226
9-8227
9-8228

9-8237
9-8237
9-8237

9-8241
9-8241
9-8241

120 
Amper

Nozul, Kesme için
(Standoff) 120A 9-8253 9-8237 9-8243

Nozul, Kesme için
 (Drag Shield) 120A 9-8215 9-8213 9-8253 9-8237 9-8258 9-8243

Nozul, Kanal Açma için 
(Gouging) Tip E 9-8254 9-8237 9-8243

9-8241

Cutmaster True Series - SL60 / SL100 Aksesuarlar

Aksesuar seçim kılavuzu
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar

8-3487
O-Ring 8-3486

O-Ring

Elektrod Nozul, Kesme

Nozul, Kanal Açma

Nozul, Çizgi

Kep

Kep

Mek.Kep

Kep, Çizgi

Kep, Kanal Açma
MaximumLife®

Kep Gövdesi

MaximumLife®

Kep Gövdesi

SL60 / SL100 
Sarf Malzemeleri

SL60 / SL100 Sarf Malzemeleri

Art. No.
Elektrod, MaximumLife® 9-8215 
Start 9-8213 
Nozul, Çizgi için, 20A 9-8205
Nozul, Çizgi için, 30A 9-8206
Nozul, Çizgi için, 40A 9-8207
Nozul, Kesme için, 40A 9-8208
Nozul, Kesme için, 50/55A 9-8209
Nozul, Kesme için, 60A 9-8210 
Nozul, Çizgi için, 60A 9-8252
Nozul, Kesme için, 70A 9-8231
Nozul, Kesme için, 80A 9-8211
Nozul, Kesme için, 90/100A 9-8212 
Nozul, Kesme için, 120A 9-8253
Nozul, Kanal açma için, 40A 9-8225
Nozul, Kanal açma için, 60A 9-8226
Nozul, Kanal açma için, 80A 9-8227
Nozul, Kanal açma için, 100A 9-8228
Nozul, Kanal açma için, 120A 9-8254
Kep 9-8218
Kep Gövdesi, MaximumLife® 9-8237 
Kep, Çizgi için, 50-60A 9-8235 
Kep, Çizgi için, 70-100A 9-8236 
Kep, Çizgi için 120A 9-8258

Torç Başlığı

Elektrod
Gaz

Dağıtıcı

Nozul
Kep

$)
Adet Paket

Manuel Torçlar

Art. No.
 SL60 Torç, 6.1m, 75°, ATC 7-5204

SL60 Torç, 15.2m, 75°, ATC 7-5205
SL100 Torç, 6.1m, 75°, ATC 7-5206
SL100 Torç, 15.2m, 75°, ATC 7-5208

$)

SureLok PCH-42ER Torç Yedekleri

Art. No.
Kep 9-6003
Nozul, 40A 9-6501
SureLok Elektrod, 40A 9-6542

9-6507
9-8442

$)

Mekanize Torçlar

Art. No.
SL100 Torç, 180°, 7.6m 7-5215
SL100 Torç, 180°, 15.2m 7-5216

 

$)

75°

9-8281 

5
1
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
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Aksesuarlar

ATC® 

® ® 

® 

Sarf Malzemeleri ve Aksesuarlar
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Teknik Özellikler




